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IMPORTANT SAFEGUARDS

WARNING: FOR YOUR

PROTECTION, DO NOT CONNECT

THE EQUIPMENT TO ELECTRICAL
POWER OR ATTEMPT TO OPERATE UNTIL
YOU READ THESE INSTRUCTIONS
COMPLETELY. KEEP THESE
INSTRUCTIONS IN A CONVENIENT
LOCATION FOR FUTURE REFERENCE.

WARNING: TO GUARD AGAINST

INJURY, THE FOLLOWING BASIC
SAFETY PRECAUTIONS MUST BE
OBSERVED IN THE SET-UP AND USE OF
THIS EQUIPMENT.

¢ Use the equipment only for its
intended purpose of punching and
binding documents.

* To avoid possible injury, NEVER place
fingers under the Pressure Bar.

* Do not place the equipment on an
unstable stand or table. The binding
system may fall, causing serious
bodily injury. Move the equipment and
table combination with care. Quick
stops, excessive force, and uneven
floor surfaces may cause the binding
system and table to overturn. Before
moving the equipment, pull out the
Debris Tray and discard pins and
paper to prevent them from spilling
inside the machine.

* Keep fingers away from openings in
the top cover during bind and debind
operations: possible pinch point area.

AVVERTENZE IMPORTANTI

©

WICHTIGE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

! ACHTUNG: ZU IHRER EIGENEN

SICHERHEIT LESEN SIE ERST DIE
BEDIENUNGSANLEITUNG, BEVOR SIE DAS
GERAT IN BETRIEB NEHMEN. BEWAHREN
SIE DIE BEDIENUNGSANLEITUNG AN
EINEM GEEIGNETEN ORT AUF, SO DAB
SIE SIE BEI BEDARF STETS ZUR HAND
HABEN.

ACHTUNG!: UM SICH VOR

VERLETZUNGEN ZU SCHUTZEN,
SOLLTEN SIE FOLGENDE
SICHERHEITSMABNAHMEN TREFFEN, DIE
SIE DEM ABSCHNITT
“VOREINSTELLUNG” UND
“HANDHABUNG” DES GERATES
ENTNEHMEN.

* Verwenden Sie die Maschine nur fir
ihren vorgesehenen Zweck, und zwar
zum Stanzen und Binden von
Dokumenten.

* Um mégliche Verletzungen
auszuschlieBen, legen Sie niemals die
Finger unter den Stanzbalken.

+ Stellen Sie die Maschine nicht auf
einen instabilen Tisch oder Unterbau,
da sie beim Herabfallen zu
Verletzungen flihren kann. Sind Sie
beim Transport des Gerétes zu einem
Arbeitsplatz vorsichtig und leeren Sie
vorher den Abfallbehalter.

ACHTUNG! QUETSCHSTELLE -
VERLETZUNGSGEFAHR:
WAHREND DEM BINDEN UND LOSUNG
DIE HANDE NICHT IN DIE NAHE DER
OBEREN GEHAUSEOFFNUNG BRINGEN.
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ATTENTION: POUR VOTRE
PROTECTION, NE BRANCHEZ PAS
| LA MACHINE A UNE SOURCE DE

| COURANT ELECTRIQUE OU N'ESSAYEZ
| PAS DE L'UTILISER TANT QUE VOUS

| NNAUREZ PAS LU COMPLETEMENT CES
. NSTRUCTIONS D’UTILISATION.

| CONSERVEZ LES POUR VOUS Y

' REFERER EN CAS DE BESOIN.

ATTENTION: POUR VOUS
PRESERVER DE TOUT PREJUDICE
CORPOREL, LES PRECAUTIONS DE
SECURITE DE BASE DOIVENT ETRE

. OBSERVEES POUR L'INSTALLATION ET
L’UTILISATION DE CE MATERIEL.

s N'utilisez ce matériel que pour ce &
quoi il est destiné perforation et reliure
de documents.

Pour éviter d'éventuelles blessures,
ne placez jamais les doigts sous la
barre de pression.

N’installez pas la machine sur une
surface ou une table instable. Le
systéme de reliure peut tomber et
causer de sérieuses blessures,
Déplacez la machine et son support
avec précautions. Arréte brutaux,
manipulations on force, sol inégal,
peuvent faire basculer la machine et
son support. Avant de déplacer la
machine, retirez le tiroir réceptacle de
débris et videz le afin d’éviter qu'ils no
se répandent dans la machine.

Gardez les mains loin des ouvertures
du logement supérieur pendant les
opérations de reliage et de déreliage
car vous pourriez vous faire pincer
trés fort.




ELECTRICAL SAFEGUARDS

WARNING: TO REDUCE RISK
OF ELECTRIC SHOCK,
ALWAYS OBSERVE THE
FOLLOWING SAFEGUARDS:

¢ The equipment must only be operated
from the type of power source
indicated in these Operating
Instructions and the serial label
located on the rear panel of the unit.

* The socket outlet shall be located near
the equipment and should be easily
accessible.

* The equipment is provided with an
attachment plug incorporating a
grounding conductor. Connect the
plug to a suitable attachment
plug receptacle.

+ Unplug the equipment before moving
it, or when it is not in use for an
extended period of time.

» Do not operate the unit with a
damaged power supply cord or plug,
after it malfunctions, or after it has
been damaged in any manner.

¢ Do not let the power supply cord
contact hot surfaces or sharp objects.

* Do not overload electrical outlets
beyond their capacity, as this can
result in fire or electrical shock.

AVVERTENZE ELETTRICHE

ELEKTRISCHE VORSICHTSMABNAHMEN

ACHTUNG!: UM KEINEN
ELEKTRISCHEN SCHLAG ZU
BEKOMMEN BEACHTEN SIE
FOLGENDE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN:

Stecken Sie das Gerét nur in eine
Stromquelle, die der in der
Bedienungsanleitung beschriebenen
entspricht und vergleichen Sie dies mit
dem Typenschild auf der Rickseite
des Gerates.

Die Steckdose sollte sich in der Nahe
des Aufstellortes der Maschine
befinden und leicht zuganglich sein.

Ziehen Sie den Netzstecker des
Geréates, wenn es an einen anderen
Aufstellungsort soll oder wenn Sie es
Uber langere Zeit nicht benutzen.

Falls am Netzstecker oder an der
Steckdose Beschadigungen zu
erkennen sind, darf auf keinen Fall
eingesteckt werden.

Bringen Sie das Netzkabel nicht mit
heif3en Oberflachen oder scharfen
Gegenstinden in Berdhrung.

Uberlasten Sie auf keinen Fall den
Stromkreis. Dieses konnte zu einem
KurzschiuB3 fuhren.




MESURES DE SECURITE ELECTRIQUES RECOMENDACIONES ELECTRICAS

ATTENTION: POUR REDUIRE
LES RISQUES
D’ELECTROCUTION,
OBSERVEZ TOUJOURS LES
REGLES DE SECURITE
SUIVANTES:

La machine ne peut étre branchée
que sur la source de courant prescrite
dans ce manuel d'instructions et sur la
plaque d'identification située sur le |
panneau arriére de la machine.

La prise de courant doit étre située
prés de la machine et doit étre
aisément accessible.

Débranchez la machine avant de la
déplacer ou en cas de non utilisation
prolongée.

N’utilisez pas la machine avec un
cordon électrique ou une prise
endommageés, aprés un
dysfonctionnement ou aprés que la
machine ait été endommagée de
quelgue maniere gue ce soit.

Ne laissez pas le cordon électrique en
contact avec une surface chaude ou
des objets tranchants.

Ne surchargez pas les équipements
électriques au dessus de leur
capacité. Il pourrait en résulter un
incendie ou une électrocution.




SERVICE

» Do not attempt to service or
repair the equipment yourself.
Unplug the unit from the
electrical outlet, and contact
an authorized service representative
under the following conditions:

—  When the power supply cord or
plug is damaged or frayed.

— i liquid has been spilled into the
equipment.

— If the binding system has been
exposed to rain or water.

— If the unit has been subjected to
excessive shock through being
dropped or rough handling.

—  If the unit does not operate
normally when following these
Operating Instructions.

Adjust only those controls that are
specified in these Operating
Instructions.

CARE INSTRUCTIONS

Wipe exterior only with a damp cloth.
Do not use any detergents or
solvents.

Empty the Debris Tray frequently.

Failure to empty the tray may result

in debris lodging in the equipment

and causing damage to the

equipment.

NZA TECNICA

CONSIGLI

©

SERVICE

* Versuchen Sie nicht das

Gerat selbst zu reparieren.

Bei Funktionsstérungen
sofort das Gerét abschalten und
qualifiziertes Servicepersonal
anfordern. Dies sollten Sie ebenfalls
tun, wenn folgende Ursachen
vorliegen:

— Bei beschédigtem Stecker oder
Netzkabel

—  Falis versehentlich
Flissigkeiten Gber das Gerat
gekippt wurden oder das Geréat
Feuchtigkeit ausgesetzt war.

—  Falls das Gerat herunterge-
fallen ist.

— oder wenn das Gerit nicht so
funktioniert, wie es in der
Bedienungsanieitung
beschrieben ist.

Nehmen Sie nur die Einstellungen am
Gerat vor, die in der
Bedienungsanleitung gefordert sind.

SICHERHEITSINSTRUKTIONEN

Reinigen Sie das Gerat nur mit einem
feuchten Tuch oder mit dem speziell
dafiir entwickelten Reinigungsset.

Leeren Sie den Abfallbehélter

regelmaBig. Bei einem Gbervollen

Abfallbehilter kdonnen Abfille ins

Gerit gelangen und Blockierungen

hervorrufen.
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SERVICE SERVICE APRES-VENTE SERVICIO

* N'essayez pas de dépanner
ou de réparer vous-méme ia
machine. Débranchez la et

prenez contact avec Service Aprés-
Vente agréé dans les cas suivants:

lorsque le cordon électrique est
endommagé ou effiloché,

si du liquide a été renversé dans
la machine,

si le systéme de reliure a été
exposé a la pluie ou a été en
contact avec de l'eau,

si la machine a subi des chocs
excessifs tels gue manutention
sans précautions ou chute,

si la machine ne fonctionne pas
normalement en utilisant les
instructions du manuel
d’utilisation.

Ne régiez que les controles spécifiés
dans manuel d'utilisation.

NDERHOUD LIMPIEZA




F. LOCATING
PIN

-ﬁ‘
—— Y
E. BIND EDGE ‘
GUIDE "
‘.

D. BINDING

A. DEBRIS TRAY

C. PUNCH EDGE
GUIDE

B. PUNCHING
SURFACE

FEATURES GUIDE

A. Debris Tray

The Debris Tray is located on
the front side near the bottom
of the machine. It collects
excess paper and pin
segments. The Tray should be
emptied frequently.

B. Punching Surface

This flat area is where your
document is placed for punch-
ing holes.

C. Punch Edge Guide

An adjustable Guide positions
the paper for punching. Using
the scale, the Guide can be
adjusted for 210mm, 297mm
(8-1/2", 11", 13" or 14") bind
edge lengths.

D. Binding Surface

The Binding Surface is a flat
area where the document is

placed for binding after it has
been punched.

E. Bind Edge Guide
An adjustable Guide properly
aligns the paper for binding

F. Locating Pin

The Locating Pin can be found
near the lower left hand side of
the Backstop where the word
“PIN” and an arrow are printed.

CARATTERISTICHE



SONDERZUBEHOR

A. Abfallbehdlter

Der Abfallbehalter befindet
sich unter der Maschine, von
vorne herausnehmbar. In
diesem Behalter werden
Papierausstanzungen und
Bindekammabschnitte
gesammelt. Der Abfallbeh&liter
sollte regelmanig geleert
werden.

B. Stanzanlagetisch

Auf diesen waagerechten
Anlagetisch wird das zu
stanzende Papier gelegt.

G.Seitlicher Papieranschlag
(Stanzvorgang)

Der verstellbare
Seitenanschlag zum Stanzen
muB far 210 bzw. 297mm
Papierbreite positioniert
werden.

D.Bindeanlagetisch

Auf diesen waagerechten
Anlagetisch wird das zu
bindende Schriftgut gelegt,
nachdem es gestanzt wurde.

E.Seitlicher Papieranschiag
(Bindevorgang)

Der verstellbare
Seitenanschlag erlaubt
genaues Anlegen des
Schriftgutes zum Binden.

F. Pass-Stift

Den zum Zentrieren der
l.ochleiste eingebauten Pass-
Stift finden Sie links, genau
unterhalb der Pfeiles mit der
Beschriftung “PIN”.

OMSCHRIJVING VAN ONDERDELEN

CARACTERISTIQUES
A.

Le réceptacle a débris est
situé a 'avant, au fond de la
machine. Il regoit les confettis
et les segments d'aiguille. Le
tiroir a débris doit étre
fréquemment vidé.

B. Surface de perforation:
Cette surface plane est
utilisée pour placer les
documents a perforer.

C. Guide latéral de
perforation:

Un guide réglable positionne
le papier pour la perforation.
En utilisant I'echelle, le guide
de perforation latéral peut étre
positionné pour des largeurs
de 210 4 297mm. Le guide est
combiné avec un interrupteur
déclencheur qui effectue la
perforation automatique
lorsque ce mode d'utilisation a
été sélectionné.

D. Surface de reliure:
Surface plane ol le document
est placé pour la reliure aprés
avoir été perforé.

E. Guide latéral de reliure:
Un guide réglable aligne
correctement le papier pour le
perforer.

F. Aiguille de
positionnement:

L'aiguilte de positionnement
est située en bas, sur le obté
gauche du montant arrigre
dégradé ou sont imprimés le
mot “PIN” et une fléche.

CARACTERISTICAS




H. PRESSURE
BAR

l. STRIP RECESS

G. BACKSTOP
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J. BIND
BUTTON

G. Backstop

The Backstop serves to
position the paper, along with
the Bind Edge Guide so that
the holes are easily aligned for
easy insertion of the strip with
pins. The Backstop also has a
scale that measures document
thickness 1o help select the
proper length of the strip with
the pins or the correct hard
cover size.

H. Pressure Bar

The Pressure Bar exerts
pressure on the document in
the bind cycle.

I. Strip Recess

The Strip Recess supports the
receiving strip (binding strip
with holes).

J. Bind Button

Press the bind button to
activate the bind process after
placing the pressure bar on
the document.




G. Hinterer Papieranschiag
Liegt das Bindegut sauber am
hinteren Papieranschlag und
im rechten Winkel zum
seitlichen Anschlag an, ist es
einfach, den Bindekamm
durch die gestanzten Lécher
zu stecken.Der hintere
Papieranschlag hat eine
Skala, mit der Sie die Dicke
des Bindegutes messen
kdénnen, um die richtige Lange
des Bindekammes und die
richtige Grdf3e der
Bucheinbanddeckel zu
ermitteln.

G. Montant arriére dégradé:
Ce montant sert & positionner |
le papier en corrélation avec le |
‘guide latéral de reliure de
maniére a ce que les trous
soient facilement alignés pour
une insertion facile des
peignes dans la bande
perforée.

Le montant arriére est muni
d’'une échelle graduée qui
permet de mesurer 'épaisseur
du document pour aider a
sélectionner la longueur du
peigne ou le format du plat de
couverture.

H. Druckbalken

Der Stanzbalken bt Druck
aus auf das Bindegut und
leitet den Bindevorgang ein.

H. Barre de pression:

La barre de pression exerce
une pression sur le document
¢t contient le déclencheur qui
provoque la mise en fonction-
1. Rille fiir Lochleiste nement du cycle de reliure.
Die Schiene fihrt den

Bindestreifen. l. Renforcement de

positionnement de bande
perforée:

La renforcement de position-
nement est destiné a recevoir
la lamelle de reliure perforée.

J. Binder-Taste

Nachdem die Presserstange
Uber dem Dokument plaziert
wurde, driicken Sie die
Binder-Taste, um den

Bindevorgang auszuldésen. J. Bouton du relieur

Aprés avoir abaissé la barre
sur le document, appuyez sur
le bouton du relieur afin de
mettre en route le mécanisme.
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L. READY
INDICATOR

M.TRAY
FULL

N. ON/OFF
SWITCH

K. PUNCH
BUTTON

K. Punch Button

Press the punch button after
you have aligned paper fully in
the Punch Edge Guide. The
punch will operate every time
the punch button is pressed.

L. Ready Indicator

When the equipment is tumed
on, the indicator will light.
During binding the indicator
wilt flash, but will return to a
steady light when the bind
cycle is complete.

M. Tray Full

The tray full indicator will light
when the debris tray is full and
must be emptied.

N. On/Off Switch

Power must be turmed “ON”
for both punching paper and
binding documents.
Remember to turn off the
equipment at the end of the
day.




K. Stanztaste

Nachdem das zu stanzende
Papier sauber am hinteren
und am linken Papieranschlag
anliegt, driicken Sie die
Stanztaste. Jedesmal, wenn
Sie diese Taste dricken, wird
eine Stanzung ausgeldst.

| K.(PUNCH)

Appuyez sur le bouton de
perforation aprées avoir aligne
le papier a fond dans la gorge
de perforation et contre le
guide latéral de perforation. La
perforation s'effectue a
chaque pression sur le bouton
“PUNCH?”.

L. Aktiv-Anzeige

Nach dem Einschalten der
Geréte, leuchtet die Aktiv-
Anzeige auf. Wahrend des
Bindevorgangs blinkt die
Aktiv-Anzeige. Nach Abschluf3
des Bindevorgangs leuchtet
die Anzeige wieder, aber blinkt
nicht mehr.

L. Indicateur de
fonctionnement

Lorsque I'équipement est en
marche, la lumiére de
lindicateur s’allume. Pendant
la phase de reliage,
lindicateur clignotte pour
ensuite revenir & une lumiére
continue une fois 'opération

ffectuée.
M. Ablage voll effectuée

Wenn der Abfallkasten voll ist
und geleert werden muB,
leuchtet die Ablage voll-

M.Plateau Plein
L'indicateur s’allume lorsque

Anzeige. le plateau recueillant les
débris est plein et doit &tre
vidé.

N. Netztaste

Die Netztaste muf3 zum
Stanzen und Binden
eingeschaltet werden. Bitte
vergessen Sie nicht, nach
Beendigung der Arbeit wieder
abzusschalten.

N. Boutons “ON” (marche)

| ou “OFF” (arrét):

| La machine ne peut

| fonctionner pour perforer ou
relier gque si le bouton
d’alimentation électrique est
en position “ON". N'oubliez
pas d'arréter la machine en fin
de journée.
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INSTALLATION

. Inspect your equipment for

shipping damage. Bring
damage immediately to the
attention of the delivering
carrier.

. Place the equipment on a

sturdy, flat surface of the
appropriate height for
comfortable operation.

. Plug the power cord into the

receptacle on the rear right
side of the unit and info a
correct power source.

. Place the machine at least

51mm(2") from any wall or
obstruction to the power
receptacle and power cord.

SET-UP

. Adjust the Punch Edge

Guide to the caorrect paper
length.

. Check the punch alignment

by punching a sheet of
paper and folding it in half
along the punched edge.
Match the holes up; if the
corners of the paper match
with no overlap, the
alignment is correct. If not,
readjust the Guide and
repeat the process until the
edges are square.

. Check the Bind Edge Guide

alignment by inserting a
receiving strip in the Strip
Recess area. Lay a sheet of
correctly aligned punched
paper on the strip, matching
up the holes and the strip
so that the strip is not
showing at the top or
bottom of the paper. Adjust
the Guide if necessary by
sliding the Guide to the
edge of the paper.

INSTALLAZIONE

PREPARAZIONE




1.

w

LA

AUFSTELLUNG

Begutachten Sie lhre
Maschine auf eventuelle
Transportschaden. Falls Sie
diesbeziglich Reklamationen
haben, wenden Sie sich
sofort an den Transporteur.

. Stellen Sie das Gerat auf

einen stabilen, ebenen
Untertisch, der eine
ergonomische Arbeitshéhe
hat.

Stecken Sie das Netzkabel
auf der rechten hinteren
Seite in das Gerét und das
andere Ende in eine
Steckdose.

. Die Maschine sollte in einem

Abstand von mind. 5¢m von
einer Wand oder anderen
Gegenstanden entfernt sein.

VOREINSTELLUNG

. Stellen Sie den seitlichen

Anschlag (Stanzvorgang) auf
die verwendete PapiergréBe
ein.

Prifen Sie die korrekte
Einstellung durch das
Stanzen eines Probe-blattes.
Falten Sie dieses danach in
der Halfte und vergewissern
Sie sich, daf die gestanzten
Lécher sich Gberlappen.
Wenn dies nicht der Fall ist,
muf3 eine weitere Justierung
des Seitenanschlages
erfolgen.

Prifen Sie die Einstellung
des Bindeseitenan-schlages,
indem Sie eine Lochleiste in
die dafir vorgesehene Rille
einlegen. Danach legen Sie
ihr Probeblatt dariiber und
priifen, ob die Stanzlécher
deckungsgleich sind und das
Papier nicht Uber die
Lochleiste heraussteht.

OPSTELLING

INSTALLATION

. Contrélez 'emballage et la
machine 2 la livraison. Attirez
I'attention du transporteur sur
d’éventuels dommages ou
émettez des réserves.

. Placez la machine sur une
surface plane et résistante, a4
une hauteur appropriée pour
une utilisation confortable.

. Connectez le fil électrique
d’alimentation dans le
réceptacle & l'arriére droit de
la machine et branchez la
prise sur une source
d’alimentation appropriée.

. Placez la machine a une
distance minimum de 51mm
d’'un mur ou de tout autre
obstacle pouvant obstruer le
réceptacle de prise machine
et le f d’alimentation.

MISE EN FONCTIONNEMENT

1. Ajuttez le guide latéral de
perforation on fonction de la
largeur du papier.

. Contrdlez I'alignement de
perforation en perforant une

feuille de papier et en la pliant |

en deux le long du cété per-

foré. Faites coincider les trous.

Si les coins de la feuille
coincident sans dépasser,
I'alignement est correct. S'il

ne l'est pas, réajustez le guide :

et répétez le processus
jusqu’a ce que les cotés
soient d’équerre.

. Contrdlez l'alignement du
guide latéral de reliure en in-
sérant une bande perforée
dans le renfoncement de posi-
tionnement de bande perforée.
Positionnez une feuille de pa-
pier correctement perforée sur
la bande en faisant coincider
les trous et la bande de man-
iere a ce que la bande ne soit
pas visible, ni par le haut ni
par le bas de la feuille. Réglez
le guide si nécessaire en le
glissant sur le cété du papier.

COLOCACION




PUNCHING PERFORAZIONE

1. Place the paper fully in the
punch, slide the paper to the
left against the Punch Edge
Guide, and press the
“PUNCH" button.

2. To prevent jamming, only 22
sheets of 80g/m? (20# bond)
paper should be punched at
one time (fewer sheets if the
paper is heavier). Punch one |
22 sheet segment of your
document at a time and
stack the punched sections
on the binding surface. Do
not punch more than 4 com-
position covers or 3 trans-
parent covers at one time.

3. If you try to punch too much
paper, the JAM-STOPPER™
feature will sense the high
paper load and will retract
the punch pins; and you will
hear a beeping sound.
Simply separate the paper
lift, and punch fewer pages a
a time.

4. Remember to lay each
punched segment of your
document on the binding
surface as you work.
Preassembling your
document on ancther surfac
can cause binding problems
due to improper location of
the receiving strip (not on the |
Locating Pin).

BINDING

1. Place the receiving strip
(bottom binding strip with
holes), textured side down in
the Strip Recess, located in
front of the Backstop. Be sure
the small hole in the
receiving strip is over the
Locating Pin. The Locating
Pin is on the left hand side of

RECEIVING STRIP the Strip Recess area in front

of the Backstop. The Locating

Pin fits into the small hole in

the plastic strip. The strip is

positioned correctly over the

SMALL HOLE Locating Pin when it is difficult

to slide the strip to the right.

Failure to properly alignh the

strip can cause machine

damage.
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DAS STANZEN PONSEN

. Plazieren Sie das Papier
vollsténdig in die Lochung,
und schieben Sie es nach
links gegen die
Lochkantenflihrung.
Dricken Sie die Lochungs-
Taste (PUNCH).

. Stanzen Sie nicht mehr als
22 Blatt 80g Papier auf
einmal, um eine
Blockierung zu vermeiden.
Legen Sie die gestanzten
Stapel auf dem Bindan-
lagetisch ab. Stanzen Sie
nicht mehr als 4
Umschlagdeckel, bzw nicht
mehr als 2 Folien auf
einmal.

. Wenn Sie zuviel Papier
lochen, erkennt der
Papierstau-Fuhier (JAM-
STOPPER™), daR die
Papiermenge zu hoch ist
und zieht die Lochungsstifte
zurlck; und sie horen
Ténen. Separieren Sie
einfach den Papierhebe-
mechanismus, und lochen
Sie eine geringere
Papiermenge.

DAS BINDEN INBINDEN

. Legen Sie nun die
Lochleiste mit ihrer
Strukturseite nach unten
sorgfiltig tber den Pass-
Stift mit dem Positions-
loch in die vorgesehene
Rille vor dem hinteren
Papieranschlag. Der Pass-
Stift befindet sich links
hinten. Falsches Einlegen
der Lochleiste kann zur
Beschadigung der
Maschine fiihren.

PERFORATION

1. Placez le papier dans la per-
foreuse et glissez-le contre le
coté de cette demiére et ap-
puyez sur le bouton “PUNCH".

2. Pour éviter un “bourrage”, ne
perforez que 22 feuilles de
papier 80 g & la fois (6tez
quelques feilles si le papier
est plus lourd). Ne perforez
que 22 feuilles de votre docu-
ment a la fois et empilez sur ia
surface de reliure. Ne perforez
pas plus de 4 plats de couver-
ture ou 3 transparents a la fois.

| 3. Si vous essayez de perforer

trop de papier, le mécanisme
JAM-STOPPER™ (Bourrage
excessif) détectera le trop
plein de papier et les broches
de la perforeuse se retracter-
ont; et vous entendrez bips.
Dans ce cas, retirez une partie
du papier et tentez de perforer
moins de pages.

| 4. N'oubliez pas de disposer

chaque partie perforée de
votre document sur la surface
de reliure en les empilant 2
chaque fois. Le fait de pre-

assembler votre document sur

une autre surface peut
entrainer des problémes de
reliure diis @ mauvais
positionnement de la bande
perforée (hors de laiguille de
positionnement).

RELIURE

1. Placez la bande perforée coté
texturé vers le bas, dans le
renfoncement de positionne-
ment de bande perforée situé
en face du montant arriére
gradué. Assurez-vous que le
petit trou dans la bande
perforée couvre l'aiguille de |
positionnement. L'aiguille de
positionnement est située sur
la gauche du renfoncement de
positionnement de bande
perforée, face au montant
arriére gradué. L'aiguille de
positionnement s’ajuste dans
le petit trou de la bande
perforée.

]
;
Z
3
:
i
3
i
|

PERFORACION
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RECEIVING STRIP

SMALL HOLE

2. Place the back cover (face
down}, the punch sheets
(last page on the bottom)
and front cover (face up) on
top of the receiving strip.

3. Now determine the correct
size of the pin strip. Use the
scale on the Backstop to
determine the thickness of
the document and the size
of the pins required.
Twenty-five millimeters (1")
on the scale requires a
25mm (1") pin. Anything
over 25mm (1") requires a
51mm (2") pin. The pins
should extend all the way
through the document but
not more than 25mm (1)
beyond. Insert the strip
through the document’s
holes and the receiving
strip.

4. Begin the binding process
by pulling the Pressure Bar
toward you and lowering it
on top of the document. To
prevent jamming problems,
lower the bar onto the docu-
ment rather than “drop” it.
Press the Bind button, and
the READY indicator will
flash. When the binding
cycle is complete, you will
hear beeps and the READY
indicator will be off. Lift the
Pressure Bar to its original
position, and the READY
indicator will illuminate
continuously. Remove the
document.

If the binding ¢cycle is not
completed, the tray-full and
ready indicators will flash
alternately. Simply turn the
machine off, and then on.
Then rebind the document.
If the binding cycle is again
incomplete, call for service.
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2. Legen Sie den gestanzten
Rickendeckel (die
AuBenseite nach unten),
die gestanzten Blatter (das
letzte Blatt zuerst), dann
den Vorderdeckel auf die
Lochleiste.

La bande perforée est
correctement positionnée
dans le renfoncement lorsqu'il
est difficile de la glisser vers la |
droite. Un positionnement
incorrect de la bande
perforée peut endommager

3. Priifen sie welche |a machine.

Bindekammgrofe Sie
benétigen. Dieses lesen Sie
an der Messkala ab. Fir
Rackenstarken his zu
25mm nehmen Sie 17
Bindekamme, fiir
Ruckenstérken bis zu
52mm nehmen Sie 27
Bindek&dmme. Fiihren Sie
den geeigneten Binde-
kamm durch das gestanzte
Papier und die Lochleiste.

. Placez la derniére couverture
(face vers le bas), les feuilles |
perforées (la derniére page en |
bas) et la premiére couverture
{face vers le haut) sur le '
dessus de la bande perforée.

. Déterminez maintenant la
bonne dimension du peigne.
Utilisez I'échelle graduée sur
le montant arriére pour déter-
miner 'épaisseur du
document et la taille du
peigne. 25mm sur l'échelle
graduée nécessiteront un
peigne de 25mm. Tout docu-
ment au dessus de 25mm
nécessitera un peigne de
51mm. Les dents du peigne
doivent traverser le document,
mais pas au dela de 25mm.
Introduire les dents du peigne
dans les trous du document et
de la bande perforée.

4. Der Bindevorgang wird nun
gestartet wenn Sie den
Druckbalken zu sich hin
und dann unten auf das
Bindegut aufsetzen. Um
Klemmprobleme zu
vermeiden, sollten Sie den
Stanzbalken sanft auf das
Bindegut setzen und nicht
herabfallen lassen. Nach
dem Driucken der Binder-
Taste {Bind Button) blinkt
die Bereit-Anzeige
(READY). Nach Beendi-
gung des Bindungszyklus
Sie horen Piepstdne und
die Bereitanzeige (READY)
erischt. Heben Sie die
Presserstange in die
Ausgangsposition und die
Presserstange in die
Ausgangsposition und die
Bereitanzeige (READY)
leuchtet permanent.
Entferen Sie das
Dokument.

Wird derf Bindungszyklus
nicht beendet, leuchtet die
Fach voll-(TRAY FULL) und
Bereit-Anzeiggen (READY)
abwechselndauf. Schalten
Sie das Gerat einfach aus
und wieder ein. Binden Sie
das Dokument noch einmal.
Wenn der Bindungszyklus
wieder nicht beendet wird,
wenden Sie sich an den
Kunendienst.

. Commencez le processus de
reliure en tirant la barre de
pression vers vous et en l'abais-
sant sur le haut du document.
Pour éviter des problémes de
bourrages, abaissez la barre sur
le document plutdt que de la
[aisser tomber. Appuyez sur le
bouton du relieur et l'ndicateur
“READY"” (prét) clignottera.
Lorsque Popération est
terminée, vous entendrez bips
sonores et lindicateur “READY”
(prét) s'éteindra. Relevez la
barre de pression jusqu'a sa
position d'origine et lindicateur
“READY” demeurera allumé en
pemanence. Retirez le
document.

Si le processus de reliure n'est
pas terminé, les indicateurs
“Plateau plein” et “READY”
clignoteront en altemance.
vous suffit d'éteindre et de
rallumer la machine, puis de
reliez & nouveau le document.
Si le cycle de reliure ne se fait
toujours pas en entier,
contactez-nous.
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Usmg the Debinder Tool:

. Place the document face
down on a flat surface. The
strip should be at your right
with the formed rivet heads
up.

Holding the document in
place with the left hand and
using the Debinder with the
right hand, insert the blade
between the strip and the
document cover. Make
certain that the Debinder
is tight against the right
edge of the document to
provide shearing
leverage. Pull the Debinder
toward you until it contacts
the first stud.

3. With the Debinder tight
against the right side of the
document and continuing to
pull toward you, swing the
handle of the Debinder to
the right, away from the
document. This
automatically shears the
first stud.

4. Move the Debinder to the
next stud, swing to shear,
pull to the next stud, swing
to shear, pull to the next
stud and so on. For rapid
debinding, the Debinder
can be pulled toward the
user in one continuous
motion after the first stud
has been sheared. Extreme
caution should be used
when practicing this
method.

M

5.Remove the plastic strips
and debinding is complete.

6.Replace the Debinder blade
when it becomes dull.




Das Offnen mit dem Trenner:

1.

Legen Sie das Bindegut mit
der Vorderseite nach unten
gerichtet auf eine flache
Oberflache. Die Lochleiste
sollte sich zu lhrer Rechten
befinden, wie in der
Abbildung dargestelit.

. Halten Sie das Bindegut mit

der linken Hand fest. Die
Schneideklinge des

Trenners wird nun zwischern ‘

Lochleiste und
Einbanddeckel gefihrt
(Siehe Bild). Stellen Sie
sicher, daf3 der Trenner
eng an der oberen
rechten Ecke des
Bindegutes anliegt, damit
die Bindung durch die
Hebelwirkung glatt
abgeschnitten werden
kann. Ziehen Sie den
Trenner zu sich heran, bis
er den ersten Bindestift
beriihrt.

. Wenn Sie nun den Trenner,

der eng am Bindegut
anliegt, nach rechts auf3en
vom Bindegut wegdrehen,
s0 wird der erste Stift
durchgetrennt.

. Fihren Sie nun den

Trenner bis zum néchsten
Stift und verfahren Sie
weiter wie unter Punkt 3
angegeben bis zum letzten
Stift.

Entfernen Sie den
Bindekamm.

. Stumpfe Klingen kénnen

ausgewechselt werden.

Utilisation de loutil de

Reliure: _

1. Placez le document face en |
bas sur une surface plane. |
La bande doit étre & votre
droite, les tétes de rivets
soudés vers le haut.

2. Maintenez le document en
place avec la main gauche
et utilisez le dérelieur avec
la main droite. Insérez la
lame entre la bande et la
couverture du document.
Assurez vous que le
dérelieur est serré contre
le c6té droit du document
pour exercer une force
d’appui de cisaillement.
Tirez le dérelieur vers vous
jusqu’a ce qu'il soit en
contact avec la premiére
pointe.

3. Avec le dérelieur serré
contre le cété droit du
document et en continuant
de le tirer vers vous, pivotez
la poignée du dérelieur vers
la droite en I'éloignant du
document. Ceci cisaille
automatiquement la
premiére pointe,

4. Déplacez le dérelieur vers
la pointe suivante. Pivotez
pour cisailler et ainsi de
suite. Pour dérelier plus
rapidement, le dérelieur
peut étre tiré vers
I'utilisateur dans un
mouvement continu aprés
que la premiére pointe ait
été cisaillée. Des
précautions doivent étre
prises pour utiliser cette
méthode.

5. Otez les bandes en
plastique. La déreliure est
terminége.

6. Remplacez les lames du
dérelieur lorsqu’elles sont
émoussées.




TROUBLE-SHOOTING GUIDE

SYMPTOM

POSSIBLE CAUSE

CORRECTIVE ACTION

+ Rivets stand out too far from the
receiving strip.

* Rivets are too small;
document comes apart easily.

¢ Partially cut pins.

The receiving strip is not placed
properly on the Locating Pin.

The Bind Edge Guide may be
misaligned.

The wrong strip is being used—
pins are too short for the
document thickness.

Debind to take the document apart.
Rebind the document being careful
to place the smali hole in the

receiving strip on the Locating Pin.

Check the position of the Bind Edge
Guide. It may need to be readjusted
to ensure that the document’s holes
line up with the receiving strip.

The best way to check the machine
is to bind without paper. if the bind is
good, no service call is necessary.

Call your local Service
Representative if you are unable to
locate the cause of the problem.

Choose a strip with longer pins. This
machine will accept pin lengths of
25mm and 51mm (1" and 2")

* Bumns on receiving strip.

Temperature set too high;
knife blade out of adjustment.

Call your local Service
Representative.

* No power

Incorrect electrical connection.

Check the rear power plug and the
wall socket to be sure that all
connections are tight.

Call your local Service
Representative if you are unable to
locate the cause of the problem,

* Paper is difficult to remove from
the punch.

Punching too much paper.

Try punching less paper at one time.
It is recommended that you punch
only 22 sheets of 80g/m? (20# bond)
paper or four (4) sheets of
composition covers or three (3)
sheets of transparent covers at one
time. Punching more than the
recommended amount may damage
the punch.

» Punched holes are torn or paper is
buckled around the holes.

Coated Paper: too many sheets.

80g/m?* (20# Bond) Paper:
worn punch housing.

Try punching less coated paper at
one time.

If this problem occurs when you
punch 22 sheets of 80g/m? (20#
bond) paper, you should contact your
local Service Technician.

* Punched holes not equally spaced
from edge.

22

Obstruction in punch.

Check punch area for jams (i.e. strip
caught in punch, pin caught, etc.).
Run a receiving strip along the
inside of the punch area to loosen
any trapped material.



TROUBLE-SHOOTING GUIDE continued

SYMPTOM

POSSIBLE CAUSE . CORRECTIVE ACTION

* Punched paper hangs from top or Punch misalignment, Adjust Punch Edge Guide by moving

bottorm of document.

it to the left or the right. Check
punch alignment by folding the
paper in half and making sure holes
line up and corners are square.

* Debris Tray will not pull out. Debris Tray is too full. Push tray in and out until it pulls out
freely. Empty the Debris Tray more
often.

+ Covers are ripped when using the Incorrect use of Debinder Tool Make sure you use a twisting motion

Debinder Tool. when cutting each rivet.
Make sure you insert the blade
between the strip and the cover.
Dull Debinder Tool blade Change the razor blade in your
Debinder Tool.

SPECIFICATIONS

Weight: 20.9kg (46 Ibs.) excluding packaging materials.

Dimensions: 59.7cm W x 45.7cm D x 27.4cm H

Power Requirements:

Punch Capacity:

Punch Cycle Rate:

Binding Capacity:

Bind Cycle Time:

235"Wx18.0"Dx 10.8"H

Applicable rating dependent upon marked rating on equipment.
120V ~,60Hz, 4 A

230V~ 50Hz,2A

1024 BTU'’s per hour

3.46mm (0.088"), approximately 22 sheets of 80g/m?* (20# bond) paper.
Do not punch more than four (4) composition covers or three (3)
transparent covers at one time. Punching more than recommended
may result in damage to the punch mechanism.

1 punch cycle per 15 seconds.
Up to 51mm (2") thick x 378mm (14 7/8") wide

13-15 seconds

23



GUIDA PER RISOLVERE | PROBLEMI
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SINTOMO * POSSIBILE CAUSA

SOLUZIONE

« | rivetti formati dal Lo strip non & correttamente

pettine rilegato sono
troppo lontani dallo
strip.

| rivetti sono troppo
piccoli, la rilegatura
non tiene.

Durante la fase di
rilegatura alcuni perni
non vengono tagliati.

posizionato nella scanalatura.

La Guida Laterale Rilegatura
e fuori allineamento.

E' stato utilizzato un pettine
errato, con i perni troppo corti
rispetto allo spessore del
documento.

Disassemblare il documeto. Rilegare di nuovo
il documento facendo attenzione ad inserire

il perno di posizionamento nel forellino dello
strip.

Controllare la posizione della Guida.
Potrebbe essere necessario allineare i fori
del foglio con quelli dello strip.

Il miglior modo per controllare come rilega la
macchina & rilegare senza fogli. Se la

rilegatura & buona non serve chiamare il tecnico.
Se non si e in grado di risolvere il problema rivol
gersi al Servizio Assestenza Tecnica di zona.

Scegliere un pettine di spessore superiore. Gli
spessori dei pettini disponibili sono 25 mm,
51 mm.

Lo strip del pettine
presenta delle
bruciature.

La temperatura & troppo alta; la
resistenza a taglio & fuori
posizione.

Rivolgersi al Servizio Assistenza Tecnica di
zona.

Non ¢’é corrente.

Errato collegamento elettrico.

Controllare la spina posteriore e la presa
di corrente.

Contattare il Servizio Assistenza Tecnica di
zona se non si & in grado di risolvere il problema.

Difficolta nel
rimuovere i fogli dopo
la perforazione.

Si & perforato un numero di
fogli eccessivo.

Provare a perforare meno fogli per volta. |l
quantitativo massimo raccomandato & 22
fogli da 80 gr/m?, oppure 4 copertine in
cartoncino, oppure 3 copertine in plastica
trasparente. Superando questi quantitativi si
puo danneggiare la macchina.

Il contorno dei fori

sul foglio non & nitido.

Cartoncino: troppi fogli.

Fogli da 80 gr/m*:
Apparato perforazione
usurato.

Cercare di perforare meno fogli alla volta.

Se il problema si verifica con meno di 22 fogli
da 80gr/m?, contattare il Servizio Tecnico
di zona.

Dopo la perforazione
il margine non &
costante rispetto alla
linea dei fori.

C’é qualcosa che ostruisce la
fessura di perforazione.

Controllare se nell’area di perforazione ci sono
degli inceppamenti (es: strip, perni tagliati).
Prendere uno strip e farlo scorrere nella fessura
di perforazione per eliminare eventuali residui.

| fogli perforati una volta Allineamento errato.

rilegati sporgono dal

pettine o sopra o sotto.

Regolare la Guida Laterale perforazione
muovendola verso sinistra o destra. Controllare
che i margini siani uguali piegando il foglio

a meta.



SINTOMO POSSIBILE CAUSA SOLUZIONE
¢ || Cassetto Residui Il Cassetto Residui & troppo pieno.  Muovere il cassetto avanti e indietro fino a
non esce. quando uscira. Svuotare il cassetto piu
frequentemente.
¢ Dopo l'uso dell’attrezzo Uso errato dellattrezzo Debinder. Assicurarsi di effettuare il movimento di leva
Debinder le copertine quando si taglia ogni perno.

risultano lacerate.

Assicurarsi di inserire la lama fra o strip e

la copertina.
La lama del Debinder ha perso Cambiare la lama del Debinder.
laffilatura.
SPECIFICHE
Peso: 20,9kg (46 Ibs.)escluso gli imballi
Dimensioni: 59,7cm (Larghezza)X 45,7cm (Profondita)X 27,4cm (Altezza)
23.5" (Larghezza)X 18.0” (Profondita)X 10.8” (Altezza)
Voltaggio: | valori pertinenti dipendono dai valori apposti sullapparecchio.
120V ~,60Hz, 4 A
230V ~,50Hz,2A
1,024 BTU’s per hour
Capacita di perforazione: 3,46mm (0.088") approssimativamente, 22 fogli da 80 gr/m?. Non perforare pit
di 4 copertine in cartoncino, o 3 copertine trasparenti in plastica alla volta.
Perforando una quantita superiore si pud danneggiare il meccanismo.
Ciclo di perforazione: Si raccomanda un intervallo di 15 secondi fra un ciclo e I'altro.
Capacita di rilegatura; Fino a 51 mm (2”) di spessore X 378 mm (14 7/8") di larghezza.
Ciclo di rilegatura: 13-15 secondi.
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EVENTUELL AUFTRETENDE FEHLER UND DEREN BEHEBUNG
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SYMPTOM

MOGL. URSACHE

BEHEBUNG

* Die VerschweiBung steht an der
Lochleiste zu weit hervor.

* Nur teilweise verschweiBBte Stifte des
Bindekammes.

* VerschweiBung zu klein, das
Dokument halt nicht zusammen.

Lochleiste war nicht sauber liber dem
PaBstift positioniert.

Seitlicher Bindeanschlag nicht richtig
eingestelit.

Die falsche Bindekammilé&nge wurde
verwendet.

Die Stifte sind kirzer als die
Bindegutstarke es erfordert.

Offnen Sie die Bindung und binden
Sie das Dokument neu unter
Berucksichtigung der Maf3nahme,
daf3 die Lochleiste sorgfaltig eingelegt
ist.

Priifen Sie die Einstellung und
justieren Sie ihn gegebenenfalls neu,
so daf3 die Stanzlocher
deckungsgleich mit den Léchem in
der Lochleiste Gbereinstimmen.

Wenn Sie nicht sicher sind, ob der
Bindemechanismus sauber funk-
tioniert, sollten Sie eine Testbindung
ohne Papier nur mit Bindekamm und
Lochleiste durchfiihren.

Wenn diese Bindung gut ist,
benétigen Sie keinen Service. Rufen
Sie den Service falls Sie das Problem
nicht lokalisieren kdnnen.

Benutzen Sie einen Bindekamm der
nachsten GroBe.Bindekamme gibt es
in Langen von 25/51mm.

* Lochleiste angeschmolzen.

Temperatureinstellung zu hoch oder
Schneideeinheit dejustiert

Rufen Sie den Servicetechniker.

¢ Kein Strom.

Stecker eventuell nicht richtig
eingesteckt.

Prifen Sie die Steckverbindung am
Gerét sowie in der Steckdose

Rufen Sie den Service falls Sie das
Problem nicht lokalisieren kénnen.

» Papier [aBt sich nur schwierig aus
dem Stanzschacht ziehen.

Zu viel Papier auf einmal gestanzt .

Stanzen Sie weniger Papier auf
einmal. Nur 22 Blatt 80g Papier, 4
Einbanddeckel oder 2 Folien auf
einmal. Stanzen Sie mehr als
empfohlen, hat dies Beschadigungen
des Stanzmechanismus zur Folge.

* Die gestanzten Lécher sind
ausgefranst oder das Papier ist
zerknittert.

Beschichtetes Papier oder zuviele
Blatter auf einmal gestanzt. Tritt dies
bei 80g Papier auf, sind
wahrscheinlich die Stanzmesser
stumpf oder die Stanzmatrize ist
ausgeschlagen.

Stanzen Sie bei beschichtetem Papier
weniger Papier auf einmal. Tritt dies
auf, soliten Sie den Servicetechniker
kontaktieren.

» Gestanzte Locher sind nicht parallel
zum Blattrand .

Stanzabfall befindet sich im
Stanzschacht

Prifen Sie an der Stanzvorrichtung,
wo die Stérung liegen kann. Nehmen
Sie eine Lochleiste und fahren Sie
durch den Stanzschacht, um Abfalle
zu entfernen.



SYMPTOM

MOGL.. URSACHE

BEHEBUNG

* Das gestanzte Dokument “blitzt”
Uber den Bindekamm.

Stanzseitenanschlag ist nicht richtig
justiert.

Justieren Sie den Stanzseiten-
anschlag durch Verschieben nach
links oder rechts. Priifen Sie ein
gestanztes Blatt durch
mittigesFalten, ob die Lécher sowie
die Papierkanten fluchten.

» Abfallbehdlter 1463t sich nicht
herausziehen.

Abfallbehélter ist Ubervoll.

Ziehen Sie den Abfallbehélter ein
Stick heraus und schieben ihn
wieder zurlick (etwas ruckartig), bis
er leicht zu entnehmen ist. Leeren
Sie den Abfallbehalter bfter.

» Die Kartondeckel sind angekratzt
oder beschédigt nach Benutzung
des Trenners.

Falsche Handhabung des Trenners.

Stumpfes Messer im Trenner

Flihren Sie eine drehende
Schneidebewegung beim
Durchtrennen des Bindekammes
durch, bei jeder einzeinen
verschweil3ten Niete. Achten Sie
darauf, daB sich das Messer
zwischen Lochleiste und
Kartondeckel befindet.

Tauschen Sie die Klinge aus.

TECHNISCHE DATEN

Gewicht:

MafRe:

Elektr Anschluf3:

20,9kg ohne Verpackung

59,7cm Breite x 45,7cm Tiefe x 27,4cm Héhe

230V~ 50Hz,2A

Stanzkapazitat:

ungefahr 22 Blatt 80g Papier.

Entsprechende Leistung héngt von der angegebenen Leistung auf dem Gerét ab.

Stanzen Sie nicht mehr als 4 Kartondeckel oder 2 Abdeckfolien auf einmal.
Stanzen Sie mehr als die empfohlene Anzahl Blatter, hat dies Beschadigungen
am Stanzmechanismus zur Folge.

Stanzzyklus:

Stanzungen eingehalten werden.

Bindekapagzitat:

Bindezyklus:

Bis zu 51mm Dicke

13-15 Sekunden

15 Sekunden Intervalle sollten zwischen den einzelnen
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oPLesse N ROBLENEL
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PROBLEEM

MOGELIJKE OORZAAK

OPLOSSING

« Pennen steken te ver naar buiten
uit de gatenstrip.

¢ Pennen zijn te kort; document valt
gemakkelijk uit elkaar.

+ Gedeeltelijk afgesneden pennen.

De gatenstrip is niet juist over de
richtpen geplaatst.

De inbindaanleg kan scheef zitten.

De verkeerde strip wordt gebruikt —

pennen zijn te kort voor de dikte van
het document.

Gebruik de ontbinder om het
document uit elkaar te halen. Bind
het document opnieuw in en zorg
ervoor dat het kleine gatin de
gatenstrip op de richtpen wordt
geplaatst.

Controleer de stand van de
inbindaanleg. Deze dient wellicht
opnieuw ingesteld te worden zodat
de ponsgaten van het document zich
in één lijn bevinden met de gaten
van de gatenstrip.

De beste manier om de machine te
controleren is om in te binden zonder
papier. Als de binding goed is, is het
niet nodig om het servicecentrum te
bellen.

Bel uw plaatselijke servicecentrum
als u de oorzaak van het probleem
niet kunt vinden.

Kies een strip met langere pennen.
Deze machine is geschikt voor
pennen met een lengte van 25 mm
en51mm (1” en 27).

» Schroeiplekken op gatenstrip.

Temperatuur is te hoog ingesteld;
ponsmessen niet juist afgesteld.

Bel uw plaatselijke servicecentrum.

* Geen stroom.

Verkeerde elektriciteitsaansluiting.

Controleer of de stekker aan de
achterzijde en de stekker in de
wandcontactdoos stevig vastzitten.

Bel uw plaatselijke servicecentrum
als u de oorzaak van het probleem
niet kunt vinden.

» Papier is moeilijk uit de
ponsruimte te nemen.

Er wordt te veel papier geponst.

Probeer minder papier tegelijk te
ponsen. Aanbevolen is niet meer
dan 22 vellen (80 grams papier)
tegelijk te ponsen ofwel vier (4)
omslagen of drie (3) transparante
omslagen. Meer ponsen dan de
aanbevolen hoeveelheid kan de
pons beschadigen.

+ Geponste gaten zijn uitgescheurd
of papier is rond de gaten
omgekruld.

Papier met een coating; te veel
vellen tegelijk.

80 grams papier: versleten ponshuis.

Probeer minder vellen papier met
gen coating tegelijk te ponsen.

Als dit probleem zich voordoet
wanneer u 22 vellen 80 grams papier
ponst, dient u contact op te nemen
met uw plaatselijke servicecentrum.
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PROBLEEM MOGELIJKE OORZAAK

OPLOSSING

* De afstanden van geponste gaten Pons is verstopt.
tot rand zijn niet gelijk.

Controleer het ponsgedeelte op
verstoppingen (b.v. een vastzittende
sirip, een vastgehaakte pen etc.). Ga
met een gatenstrip langs de
binnenzijde van het ponsgedeelte
om al het vastzittend materiaal los te
maken.

» Geponst papier hangt uit de
boven- of onderkant van het
document.

Pons niet goed gericht.

Stel de ponsaanleg in door deze
naar links of naar rechts te schuiven.
Controleer de uitlijning van de pons
door het papier dubbel te vouwen en
ervoor te zorgen dat de gaten en
hoeken op elkaar passen.

¢ Snipperlade zit vast. Snipperlade is te vol.

Duw de lade heen en weer totdat deze
los is. Leeg de snipperlade vaker.

* Omslagen scheuren bij het gebruik  Verkeerd gebruik van de ontbinder.

van de ontbinder.

Mes van ontbinder is bot.

Zorg ervoor dat u een draaiende
beweging maakt bij het afsnijden van
elke klinknagel.

Zorg ervoor dat u het mes van de
ontbinder goed tussen de bindstrip en
de omslag plaatst.

Vervang het scheermesje in uw
ontbinder.

TECHNISCHE GEGEVENS
Gewicht: 20,9kg (46lb), exclusief verpakking.
Afmetingen: 89,7cm x 45,7cm x 27,4cm (I x b x h)

120 V~, 60 Hz, en 4 A
230 V~,50Hz, 2 A
1,024 BTU per uur

Netspanning:

Ponscapaciteit:

3,46mm (0,088"), ongeveer 22 vellen 80 grams papier.

Pons niet meer dan vier (4) omslagen of drie (3)

transparante omslagen tegelijk.

Het ponsen van meer dan de aanbevolen hoeveelheid kan schade
aan het ponsmechanisme veroorzaken.

Inbindcapaciteit:

Inbindcyclus: 13-15 seconden

Maximaal 51 mm (2”) dik x 378 mm (14%”) breed
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GUIDE DE DEPANNAGE RAPIDE

SYMPTOMES

CAUSE POSSIBLE

ACTION CORRECTIVE

* Les rivets ressortent
trop loin de la bande
réceptrice

* Les rivets sont trop
petits. Le document se
déliasse

+ Les dents sont coupées
Parallélement

La bande réceptrice
n'a pas été placée
correctement sur
l'aiguille de
positionnement

Le guide latéral de reliure
peut étre mal aligné

Un peigne trop court a
été utilisé pour I'épaisseur
du document a relier

Déreliez pour déliasser le document. Reliez
a nouveau en prenant garde de placer le
petit trou de la bande réceptrice dans
laiguille de positionnement

Vérifiez la position du guide latéral de
reliure. Il peut avoir besoin d'étre réajusté
pour assurer un alignement des trous du
document avec ceux de la bande
réceptrice.

La meilleure fagon de vérifier la machine
est de relier sans papier. Si la reliure est
bonne, inutile d’appeller le S.A.V.

Appelez le Représentant du S.A.V. local si
vous étes dans l'incapacité de localiser la
cause du probléme

Choisissez un peigne a dents plus longues,
disponibles en 25mm et 51mm.

+ Brilures sur la bande
réceptrice

La température est réglée
trop élevée. La lame de
coupe est désajustée

Appelez le S.A.V.

* Pas d'alimentation

Branchement électrique
incorrect

Contrdlez la prise de la machine et la prise
murale. Enfoncez les bein

Appelez le S.A.V. si vous ne localisez
pas la panne.

+ Le papier est difficile a
sortir aprés perforation

Trop de papier perforé

Essayez de perforer moins de papier a
chaque fois. Il est recommandé de ne
perforer que 22 feuilles a la fois ou 4 plats
de couverture ou 3 transparents. Perforer
plus peut endommager la machine

* |es trous perforés sont
déchirés ou le papier est
gauchi autour des trous

Papier couché: trop de feuilles

Le papier de 80 g chauffe le
carter de perforation

Perforez moins de papier couché a la fois

Si ce probléme survient lorsque vous
perforez du papier de 80 g, appelez le S.A.V.

¢ Les trous perforés ne
sont pas également
espaceés du bord

Obstruction de perforation

Vérifiez qu'il n'y ait pas de bourrage dans la
zone de perforation. Ex.: morceau de
bande réceptrice ou de peigne. Passez une
bande plastique & I'iniérieur de la zone de
perforation pour éter les débris génanis



SYMPTOMES CAUSE POSSIBLE ACTION CORRECTIVE
s Le papier perforé pend Mauvais alignement de  Ajustez le guide latéral de perforation enle
en haut ou en bas du perforation déplacant latéralement a droite ou a gauche.

document

Vérifiez 'alignement de perforation en pliant le
papier par moitié, en vous assurant que les trous
coincident et que les coins sont d'équetre

* Le tiroir a débris ne
sort pas

Le triroir est trop plein Poussez le tiroir d’arriére en avant jusqu’a ce qu'il

sorte. Videz le plus souvent

* Les couvertures sont
déchirées a l'utilisation
de I'outil de déreliure

Utitisation incorrecte de  Assurez-vous de votre mouvement de pivotement
I'outil dérelieur lorsque vous coupez chaque pointe.

Assurez-vous que la lame est bien insérée enire la
bande et la couverture

La lame du dérelieur est Changez la lame de rasoir de votre dérelieur
émoussee

CARACTERISTIQUES:

Poids:

Dimensions:

Alimentation:

Capacité de perforation:

Cycle de perforation:

Capacité de reliure:

Cycle de reliure

20,9kg (hors emballage)

Largeur 59,7cm
Profondeur 45,7cm
Hauteur 27,4cm

Tension et ampérage applicables en fonction des indications figurant
sur l'appareil.
230V~ 50/60 Hz, 2 A

3,46mm
environ 22 feuilles de 80 g a la fois

15 secondes d'intervalle entre chaque perforation
sont recommandées

Jusqu’a 51mm d’épaisseur x 378mm

13 a4 15 secondes
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GUIA DE REPARACION DE DESPERFECTOS

SINTOMA

CAUSA PROBABLE

ACCION CORRECTIVA

Los remaches sobresalen

mucho de la tira receptora.

Los remaches son muy
pequefos y el documento
se deshoja facilmente.

Plas cortadas
parcialmente.

La tira receptora no esta bien

colocada en la guia de colocacion.

La guia de encuadernacion debe
estar mal alineada.

Esta utilizando una tira
equivocada, las pdas son muy
pequefios en relacién al grosor -
del documento.

Desencuaderne el documento. Encuaderne
nuevamente teniendo especial cuidado en
introducir el orificio pequefio de la tira en

la guia de colocacion.

Verifigue la posicién de la guia. Quiza
hecesite realinearla para cerciorarse de
que las perforaciones coincidan con la tira
receptora.

La mejor manera de revisar la

magquina, es la de hacerla funcionar sin
papel. Si encuaderna bien, no sera
necesario que llame al técnico.
Comunigquese con ¢! técnico de su localidad
si no puede determinar la falla.

Elija un peine con los al fileres mas largos,
los hayde 256mm, 51mm, ( 17, 2”).

La tira receptora esta
quemada.

La temperatura estd muy alta; la
cuchilla esta desajustada.

Llame al técnico de su localidad

No enciende

Esta mal conectada

Verifique que el cable esté perfectamente
introducido en el enchufe.

Comuniquese con el especialista de su
localidad si no puede encontrar la falia.

No se puede retirar
facilmente el papel de la
perforadora.

Perforo demasiado papel.

Trate de perforar menos papel a la vez. Le
recomendamos que perfore 22 hojas de
80g/m2 (bond # 20) o cuatro (4) cubiertas
plasticas o tres (3) cubierta transparentes
ala vez. Si perfora mas cantidad de la
recomendada podria dafar su unidad.

Las perforaciones estan
defectuosas y el papel

esta apelmazado alrede-
dor de las perforaciones.

Demasiado papel

80g/m? (bond # 20):

bastidor de perforacion degastado.

Perfore menos papel

Si el problema se presenta aun perforando
el papel indicado, inmediatamente
a su representante local.
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Las perforaciones no
tienen el mismo espacio
con respecto al margen.

Alguna obstruccién al perforar.

Revise que en el area de perforacion no
haya ningun atascamiento, como por
ejemplo,una tira atrapada en la
perforadora, algln peine atorado, etc.
Pase una tira receptora a lo largo del
area de perforacion para liberar cualquier
cosa que pudiera estar atorada.



SINTOMA CAUSA PROBABLE ACCION CORRECTIVA

» El papel sobresale por La perforacion mal alineada. Ajuste la guia de perforacion moviéndola
arriba o abajo del hacia la derecha o la izquierda Verifique
documento. la alineacion doblando una hoja de papel a

la mitad y revisando que los orificios de
ambos lados coincidan.:

¢ Labandeja no sale. Esta demasiado llena. Meta y saque la bandeja hasta que pueda
) liberar la completamente. Limpiela con
mas frecuencia.

* Las cubiertas se r&sgan Esta utilizandolo mal. Efectde un movimiento semicircular al
al utilizar el accesorio de cortar cada remache.
desencuadernacion.

Verifique que la cuchilla esté perfectamente

introducida entre la tira y la cubierta.

La cuchilla del accesorio ya no Cambiela.
tiene filo.

ESPECIFICACIONES.
Peso: 20,9kg (46lbs.) sin material de empaque.

Tamano: 59,7cm (Ancho) X 45,7cm (Diametro) X 27,4cm (Alto)
23.5" Ancho X 18.0" Diametro X 10.8” Alto.

Requerimientosde poder: La clasificacion aplicable depende de la clasificaciéon marcada
en el equipo.
120V ~, 60 Hz, 4 A
230V~ 50Hz,2A
1,024 BTU's por hora.

Capacidad de perforacién: 3.46 mm (0.088"), aproximadamente 22 hojas de 80g/m? de
papel bond # 20. No perfore mas de cuatro (4) cubiertas o tres (3)
cubiertas transparentes a la vez. Si perfora una cantidad mayor a la
recomendada podria dafiar el mecanismo.

Duracion del ciclo de perforacion: Se recemienda un lapso de 15 segundos entre cada ciclo de perforacion.

Capacidad de encuadernacion: Hasta 51mm (27) de espesor X 378mm (14 7/8”) de ancho.
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