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Insert handle from right side and attach handie onto AHE_.:ﬂ side guide. Place ring with opening side up behind metal finger. Insert papers vertically and make sure all lingers line

master shaft. Then insert knob set and tighten the 2Pull set pin out to cancel this die if you find the edge of document partially covers up with punched holes then lay down papers horizontally.
pi
handle. one of the white rectangles on the alignment scale. . Continue this step untill all papers are bound.
3.Adjust knob for binding depth to 1.2.3. or 4.
¥ i i 1.Positionieren Sie di¢ Seitenflihrung an die gewinschte Stelle. Bindevorgang(Punkt 5-8): Legen Sie nun die gestanzten Blatter vertikal, mit der Vorderseite
M“_:rw_ﬁmmw_hmﬂ_ %bwm_nm:m%_ %M:mmmmwm_owrm_:awﬂﬁ . 2.Auf der Skala sind die Stanzldcher durch weiBe Rechtecke Legen m_m a%h m:momsm:v__m: Bindering mit nach unten, ein. Vergewissern Sie sich, ob samtiiche Spitzen des
; slesty ie die Schraube fest anzieh gekennzeichnet. Falls eine Kante Ihres Dokuments eines der weiBen der Offnung nach oben zwischen die Plastikbinderings durch die Lécher des Papiers gehen. Legen Sie
Vierkantstift, indem Sie die Schraube fest anziehen. Rechtecke auf der Ausrichtungsskala nur teilweise bedecken solite, Bindefinger. die Blatter horizontal nieder.
Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis alle Blatter gebunden sind.

ziehen Sie an dem Stanzmesser, das direkt iber diesem Rechteck
liegt, um die Stanzvorrichtung an dieser Stelle auszuschalten.

3.Stellen Sie die zuvor (siehe Punkt 2) festgestellte Stanztiefe ein.

Measure the thickness of papers to be bound

€ A Insert int
and determine punching depih by Using Bindin paper into punch throat.

Push the button to punch and pull paper out. @ 1.Pdsh the Master Arm backward until the desired m Return handle to upright and remove book from metal

%ﬁamw., Select correct diameter of binding coml Continue this step until all papers are punched.” m.ﬂﬂﬂ_mﬁmh:a_:@ 's determined. fingers. And you have a professionally bound document.

Messen Sie die Starke der Seiten, die geb i i v i

Werden Solen, und peciman m_m e! unden Wﬁﬂmw%_mﬂmwwwwnmwﬁ%wh wﬁ:anaﬂug.Donm: Sie den Hobel Schieben Sie den Hebel nach hinten dle Flhren Sie nun den Hebel in die aufrechte Positi v
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